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L ' invention concerne un pistolet a souder des goujons avec 
un porte-goujon servant au maintien des goujons avant et pendant 

1* operation de soudage. 

Des pistolets a souder des goujons bien connus presentent 

5 des portes-goujons dont les expremites de fixation sont pourvues 
de fentes qui, en partant de 1'extremite frontale avant, s'eten- 
dent dans le sens axial. Ces fentes ont pour effet que le porte- 
goujon est divise en doigts qui peuvent s'ecarter dans le sens 
radial. Sur l'enveloppe exterieure du porte-goujon constitue ainsi 
10 par des doigts separes, on dispose habituellement des bagues de 
serrage elastiques ou des bagues de serrage de caoutchouc qui 
s'opposent a 1'ecartement des doigts de sorte que ceux-ci agissent 
elastiquement dans le sens radial. 

Entre ces doigts qui peuvent s'ecarter dans le sens radial, 

15 on engage le goujon a maintenir avant et pendant 1' operation de 
soudage, 1' elasticity de 1'extremite de fixation du porte-goujon 
formee par les differents doigts empechant ainsi la chute du 

qoujon. ^ . A 

Pour assurer une elasticity radiale parfaite de 1'extremxte 

20 de fixation du porte-goujon formee par differents doigts, les 
pistolets a souder des goujons bien connus comportent, a l'xnte- 
rieur du porte-goujon, des butees qui limitent la position du 
goujon engage dans le sens axial de telle facon que la bride du 
goujon ne se trouve pas en contact avec 1'extremite frontale du 

25 porte-goujon. Ces butees a 1'interieur du porte-goujon sont le 
plus souvent reglables dans le sens axial, ce qui permet, en 
acceptant une perte de temps considerable, d' adapter le pistolet 
a souder des goujons pour I'utilisation de goujons d'une longueur 

diff^rente. ^ ^ * 

On sait que, lors de 1' operation de soudage, les goujons a 
souder sont acceleres sur une certaine distance avant de frapper 
la piSce sur laquelle lis doivent Stre soudes , de sorte que des 
petites particules de metal en fusion sont projetes toujours 
hors du bain de soudure forme immediatement avant 1' impact. Ces 
35 particules de metal se deposent sur 1'extremite de fixation du 
porte-goujon ou elles adherent. Ainsi, de telles particules 
metalliques qui se solidifient immediatement apres 1 impact ^ 
penetrent egalement dans les fentes par lesquelles 1'extremite 
de fixation du porte-goujon est divise en doigts qui peuvent 
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s'ecarter radialement . II en r§sulte qu'apres un petit nombre 
de soudages, les fentes sont remplies de particules raetalliques 
qui adherent solidement r de sorte que le serrage radial de 1'ex- 
tremite de fixation du porte-goujon formee de diff§rents doigts ne 
5 se produit pas et qu'un maintien suffisant des goujons n'est plus 
assure. 

L 1 invention a pour but de creer, dans le cas d'un pistolet a 
souder des goujons avec un porte-goujon du genre precite, la pos- 
sibility d'une transformation rapide pour 1 ■ utilisation des goujons 

10 de dif ferentes longueurs en assurant en meme temps une augmentation 
considerable de la duree de vie du porte-goujon. 

Selon 1* invention, ce but est atteint par le fait que 1* extre- 
mity de fixation du porte-goujon est coif fee d'un capuchon de pro- 
tection amovible en forme de douille avec un epaulement qui se 

15 place devant l'extremite frontale du porte-goujon. 

Ce capuchon de protection selon l 1 invention protege l'extre- 
mite de fixation sensible du porte-goujon contre les projections de 
soudure provoquees lors du soudage par la projection de particules 
de metal. En outre, 1' epaulement plage devant l'extr§mit§ frontale 

20 du porte-goujon forme une but6e pour la bride du goujon a souder 
de sorte que le goujon peut etre engage dans le porte-goujon 
jusqu'a ce que sa bride vienne en contact avec 1' epaulement du ca- 
puchon de protection. Cela permet de supprimer completement la 
butee a 1 ' interieur du porte-goujon utilisee dans les pistolets a 

25 souder des goujons jusqu'ici connus, de sorte que n'importe quelle 
longueur de goujon peut etre engagee dans un seul et meme porte- 
goujon sans etre oblige d'effectuer un reglage le long des butees 
eventuelles. 

Pour eviter un detachement du capuchon de protection engage 

30 de maniSre amovible sur l'extremite de fixation du porte-goujon a 

la suite de chocs eventuels , il est avantageux de placer un ou plu- 

sieurs elements A cran d 1 arret entre le porte-goujon et le capuchon 

de protection. Corame element a cran d' arret, on utilise, de prefi- 

rence, un ressort annulaire, le porte-goujon et/ou le capuchon de 

35 protection presentant alors une encoche annulaire pour l 1 engagement 

du ressort annulaire. Un tel ressort off re I'avantage d'etre ro- 

buste et de ne demander qu'une faible depense pour sa fabrication 

ainsi que pour les mesures a prendre du c5te du. porte-goujon et du 

capuchon de protection. Toutefois, a la place d'un ressort annulaire 

40 on peut egalement utiliser des crantages a billes, des Elements a 
friction, etc. . . 
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De preference, le capuchon de protection presente une ou 
plusieurs fentes qui partent de l'extremite arriere du capuchon 
et s'etendent axialement sur une partie de sa longueur, de sorte 
que l'extremite du capuchon de protection facilite 1 'elargissement 
radial, ce qui est S nouveau avantageux pour le montage amovible 
dans le cas de 1 1 utilisation d'un ressort annulaire. Le norabre 
des fentes est, en principe, sans importance, mais il convient 
de tenir egalement compte de la nature du materiau du capuchon de 
protection • 

Etant donne que, lors du soudage des goujons, la face frontale du 
goujon a souder se trouve, immediatement avant 1 'operation de 
soudage proprement dite, a une certaine distance de la surface de 
la piece et que le goujon, y compris le porte-gou jon, heurte la 
surface de la piece apres une acceleration sur cette distance, il 
se produit dans tous les cas un certain effet de rebondissement S 
la suite d'un choc a peu pres non-elastique, c'est-a-dire que la 
face frontale du goujon soude lors de 1 ' impact est legerement 
decollee de la surface de la piSce, ce qui peut eventuellement 
compromettre la soudure. L 1 importance de cet effet de rebondis- 
20 sement depend essentielleraent de la masse qui heurte la surface 
de la piece, ce qui signifie pour l 1 application presente que la 
masse du porte-gou jon doit egalement etre prise en consideration. 
Pour prevenir cet effet de rebondissement defavorable, un element 
elastique est dispose de preference entre l'extremite frontale du 
25 porte-gou jon et l'epaulement du capuchon de protection qui se 

place devant l'extremite frontale. Cet element elastique a pour 
effet que, pour I'effet de rebondissement, seules comptent encore 
les masses negligeables du goujon a souder et du capuchon de pro- 
tection, la masse beaucoup plus grande du porte-gou jon etant 
arretee par 1" element elastique et soumise ainsi a ion choc par- 
faitement elastique. 

Comme element elastique, on peut utiliser un anneau realise 
en un materiau elastique, par exemple en un materiau ayant l'e- 
lasticitfi du caoutchouc. De tels Elements sont tres faciles a 
obtenir, ils sont dans une large mesure insensibles aux influences 
exterieures et ils peuvent etre remplaces avec une faible depense 
en temps et en outillage. A la place des materiaux ayant !■ elas- 
ticity du caoutchouc, tels que le caoutchouc, les matidres 
plastiques, etc . . . , on peut egalement utiliser des elements 
61astiqu« en mfital, par exemple des ressorts a disques, des 
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ressorts de pression, des rondelles elastiques, etc... 

Dans la mesure ou l'anneau, par exemple en un materiau 
ayant l'elasticite du caoutchouc, presente une section circulaire, 
cela off re un avantage en ce sens que l'espace forme par I'extre- 
5 mite frontale du porte-goujon et l'epauiement du capuchon de pro- 
tection off re des possibilites suffisantes pour l'ecartement du 
materiau lors de la compression. Ainsi, la section circulaire de 
l'anneau agit egalement f avorablement sur les proprietes d'e- 
lasticit§ . 

10 Une realisation du capuchon de protection en matiere 

plastique off re 1 T avantage que celui-ci peut devenir une piece 
d'usure bon inarch^ qui, lors du r emplacement , n'affecte aucunement 
l'extremite de fixation relativement sensible du porte-goujon. 
En outre, la fabrication en matiere plastique a pour effet que 

15 la masse du capuchon de protection prend des valeurs faibles, ce 
qui a un effet particulierement favorable sur le rebondissement 
etant donne que le capuchon de protection est en liaison rigide 
avec la bride du goujon & souder. En outre, les particules de 
metal pro je tees au point de soudage n' adherent pas sur la matiere 

20 plastique, de sorte que le capuchon de protection est loin d'etre 
sourais a un encrassement aussi considerable que l'extr§mite de 
fixation non-protegee du porte-goujon dont la surface metallique 
ne permet que ire 1 1 enlevement des projections de soudure . 

La description qui va suivre, en regard des dessins annexes 

25 a titre d' exemple non limitatif, fera mieux comprendre comment 
1' invention peut etre mise en pratique. 

La figure 1 montre un pistolet a souder des goujons bien 
connu en soi avec porte-goujon et capuchon de protection selon 
1' invention. 

3 0 La figure 2 est, a echelle agrandie, une representation en 

coupe du porte-goujon du pistolet a souder de la fig.l. 

La fig.l montre un pistolet a souder des goujons globalement 
designe par 1 dont la poignee 2 comprend une ditente 3 prevue pour 
le declenchement de l'op^ration de soudage. La bouche du pistolet 

35 a souder 1 est muni d'un porte-goujon 4 qui sert au maintien d'un 
goujon globalement designe par 5 et dont l'extremite de fixation 
est coif fee d'un capuchon de protection 6. D'une maniere bien 
connue en soi, le porte-goujon 4 est entoure de pieds d'appui 7, 
8 dont le nombre - deux dans le cas present - est sans impor- 

40 tance et peut-§tre choisi selon les conditions respectives. 
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La figure 2 est une representation en coupe, a echelle 
agrandie par rapport a la fig.l de 1' extremite de fixation du 
porte-goujon 4 avec le capuchon de protection 6 et le goujon 5 
engage. Le capuchon de protection 6 est reliS de maniere amovible 
5 a 1* extremite de fixation du porte-goujon 4, un ressort annulaire 
9 auquel sont associees des encoches annulaires correspondantes 4a, 
6a dans le porte-goujon 4 et dans le capuchon de protection 6 
etant dispose entre ce dernier et 1 ' extremiti de fixation du 
porte-goujon 4 pour empecher un detachement accidentel du capuchon 

10 de protection 6. A I 1 extremite arriere, la capuchon de protection 
6 presente des fentes longitudinales II qui s'etendent sur une 
partie de la longueur axiale et permettent un ecartement radial 
de 1 1 extremit§ arriere du capuchon de protection 6 et, par 
consequent, un montage et demon tage surs du capuchon de protection 

15 6. 

Comme il ressort §galement de la fig. 2, le capuchon de 
protection 6 presente, a son extremite avant, une zone avec un 
diametre interieur plus faible de facon a former une bride 12 
qui depasse devant l f extremite frontale 4b du porte-goujon 4. 

20 Entre la bride 12 et 1' extremite frontale 4b du porte-goujon 4 
est dispose un element elastique, par exemple une bague de caout- 
chouc 13 avec une section circulaire comme il ressort de la fig, 2. 
Cette bague de caoutchouc 13 assure une liaison elastique et un 
effet d'amortissement entre le porte-goujon 4 et l'epaulement 

25 12 du capuchon de protection 6 qui est en contact avec la bride 

5a du goujon 5. 

Afin que le goujon 5 $ souder puisse etre suffisamment 
guide et proteg§ contre la chute avant et pendant 1 'operation de 
soudage, l'extremite de fixation du porte-goujon 4 est munie de 

30 fentes 14, de sorte que le goujon 5 est entoure de doigts elas- 
tiques qui peuvent s ' ecarter radialement. Si 1' elasticity propre 
des doigts du porte-goujon 4 qui entourent le goujon 5 ne suffit 
pas pour un maintien satisf aisant , il est possible de prSvoir 
d'autres Aliments qui augmentent la tension, par exemple les deux 

35 bagues de caoutchouc 15, 16 representees a la fig .2 qui, de par 
leur tension elastique, poussent les doigts du porte-goujon 4 
contre le goujon 5. 

La fig.l aussi bien que la fig. 2 montrent, engage dans le 

40 porte-goujon 4, un goujon 5 muni d'une pointe 5b qui facilite 
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l'allumage de l'arc electrique lors de 1' operation de soudage. 
Mais un tel goujon 5 avec pointe 5b est sans influence sur la 
fonction de la presente invention et il doit uniquement re- 
presenter un exemple de choix d'un goujon utilise pour 1 'ope- 
ration de soudage. 
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RE VEN PI CAT IONS 

1. Pistolet a souder des goujons avec porte-goujon servant 
au maintien des goujons avant et pendant 1' operation de soudage, 
caracterise par le fait que l'extremite de fixation du porte- 
goujon \4) est coif fee d'un capuchon de protection amovible (6) 

5 en forme de douiile qui presente un epaulement (12) depassant 
devant l'extremite frontale (4b) du porte-goujon (4). 

2. Pistolet a souder des goujons selon la revendication 1, 
caracterise par le fait qu'un ou plusieurs elements a cran d f arret 
sont disposes entre le porte-goujon (4) et le capuchon de pro- 

10 tection (6) . 

3. Pistolet a souder des goujons selon la revendication 2, 
caracterise par le fait que 1" element a cran d' arret est realise 
sous forme de ressort annulaire (9) et que le porte-goujon (4) 
et/ou le capuchon de protection (6) presentent une encoche an- 

35 nulaire (4a, 6a) pour 1 'engagement du ressort annulaire (9). 

4. Pistolet a souder des goujons selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que le capuchon de protection (6) presente 
une ou plusieurs fentes (11) qui, en partant de l'extremite 
arriere, s'etendent axialement sur une partie de la longueur du 

20 capuchon de protection (6) . 

5. Pistolet a souder selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 4, caracterise par le fait qu'un element elastique 
est dispose entre l'extremite frontale (4b) du porte-goujon (4) 
et 1' epaulement (12) du capuchon de protection (6) qui depasse 

25 devant l'extremite frontale (4b) . 

6. Pistolet a souder des goujons selon la revendication 5, 
caracterise par le fait que 1' element elastique est une bague (13) 
realisee en un materiau elastique notamment en un materiau ayant 
l 1 elasticity du caoutchouc. 

30 7. Pistolet a souder des goujons selon la revendication 6, 

caracterise par le fait que la bague (13) presente une section 
circulaire. 

8. Pistolet a souder des goujons selon l'une quelconque des , 
revendications 1 a 7, caracterise par le fait que le capuchon de 
35 protection (6) est realist en matiere plastique. 
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